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บทคดัย่อ 

 โครงการน้ีมีวตัถปุระสงคเ์พ่ือพฒันาโมเดลจาํลองการขนส่งสินค้าในโรงงานโดยใช้ 

รถโฟลค์ลิฟท์ควบคมุระยะไกลและระบบขบัเคล่ือนจริง เพ่ือลดความผิดพลาดในการขนส่งและเพ่ิม

ประสิทธิภาพการทาํงานในโรงงาน โมเดลน้ีประกอบด้วยการออกแบบระบบควบคุมท่ีสามารถสัง่
การรถโฟลค์ลิฟท์จากระยะไกล โดยใช้เทคโนโลยีไร้สาย เช่น Wi-Fi หรือ Bluetooth ในการส่ือสาร

ข้อมลูระหว่างผูค้วบคมุและรถโฟลค์ลิฟท ์

การพฒันาโมเดลน้ีเร่ิมจากการวิจยัและวิเคราะห์ความต้องการของผู้ใช้งาน โดยมีการสร้าง
แบบจาํลอง 3D เพ่ือจาํลองสถานการณ์จริงในโรงงาน จากนัน้ทําการทดสอบระบบควบคุมและ

ประสิทธิภาพการขนส่งสินค้าในสภาพแวดล้อมจาํลอง พบว่าโมเดลน้ีสามารถเพ่ิมความแม่นยาํใน

การขนส่ง ลดเวลาในการดาํเนินการ และเพ่ิมความปลอดภยัในการทาํงาน 

ผลลพัธ์จากโครงการน้ีจะเป็นประโยชน์ในการพฒันาระบบการขนส่งสินค้าในโรงงานจริง 

และมีศกัยภาพในการนําไปประยุกต์ใช้ในอุตสาหกรรมอ่ืน ๆ เพ่ือยกระดบัประสิทธิภาพในการ

จดัการโลจิสติกสใ์นอนาคต 
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Abstract 

This project aims to develop a simulation model for goods transportation in 

factories using remote-controlled forklifts and actual drive systems to reduce 

transportation errors and enhance operational efficiency. The model includes a control 

system designed to command the forklift remotely using wireless technologies such for 

data communication between the operator and the forklift. 

The development of this model began with research and analysis of user 

requirements, followed by the creation of a 3D model to simulate real factory scenarios. 

Subsequently, the control system and the efficiency of goods transportation were tested 

in a simulated environment. The findings indicated that this model can increase 

transportation accuracy, reduce operational time, and enhance safety in the workplace. 

The results from this project will benefit the development of actual goods 

transportation systems in factories and have the potential for application in other 

industries to elevate logistics management efficiency in the future. 

 

 

 

 


