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ÿภาüะที่เĀมาะÿมในการแปรรูปตอซังข้าüและกากมะพร้าüเป็นจานกระดาþ 

       โดย     นćงÿćüกมลüรรณ รĆตนโÿภć 

                         นćงÿćü ธĆญทĉพย์ ýรĊĀćจĆกร์ 

บทคัดย่อ 

 โครงงćนนĊ้มĊüĆตถčปรąÿงค์เพČ่ĂĀćÿภćüąทĊ่เĀมćąÿมในกćรแปรรĎปตĂซĆงข้ćüแลąกćกมąพร้ćüเป็น

จćนกรąดćþ โดยกćรผÿมกćกมąพร้ćüลงในเยČ่ĂตĂซĆงข้ćüร้Ăยลą 4, 8 แลą 20 แลąนĈไปĂĆดขċ้นรĎปด้üยเครČ่Ăง

ĂĆดไăดรĂลĉก ทĊ่ĂčณĀภĎมĉ 150 แลą 160 ĂงýćเซลเซĊยÿ เüลć 20 แลą 30 üĉนćทĊ รüมถċงคĈนüณกćรปลดปล่Ăยก๊ćซ 

CO2 จćกกćรใช้น้Ĉปรąปćแลąไฟฟ้ćในตลĂดขĆ้นตĂนกćรเตรĊยมเยČ่ĂตĂซĆงข้ćü กćรขċ้นรĎปกรąดćþ แลąกćรĂĆดขċ้น

รĎปจćนกรąดćþ ĀลĆงจćกกćรขċ้นมĊกćรüĉเครćąĀ์คčณÿมบĆตĉขĂงจćนกรąดćþซċ่งได้แก่ คüćมĀนć น้ĈĀนĆกมćตรฐćน 

ร้ĂยลąกćรดĎดซċมน้ĈทĊ่เüลć  4 นćทĊ แลąคüćมต้ćนทćนแรงดċง จćกกćรทดลĂงพบü่ć กćรแปรรĎปตĂซĆงข้ćüแลąกćก

มąพร้ćüเป็นจćนกรąดćþ โดยกćรเตĉมกćกมąพร้ćüร้Ăยลą 4, 8 แลą 20 ÿćมćรถขċ้นรĎปในÿภćüąกćรĂĆดทĊ่ĂčณĀภĎมĉ 

160 ĂงýćเซลเซĊยÿ เüลć 30 üĉนćทĊ ได้จćนกรąดćþทĊ่ÿมบĎรณ์ทĊ่ÿčด คčณÿมบĆตĉขĂงจćนกรąดćþทĊ่มćจćกกćรĂĆดขċ้น

รĎปทĊ่ĂčณĀภĎมĉ 160 ĂงýćเซลเซĊยÿ เüลć 30 üĉนćทĊ  เตĉมกćกมąพร้ćüร้Ăยลą 4,8 แลą 20 เป็นดĆงนĊ้ คüćมĀนćมĊค่ć 

1.091 , 1.0553 แลą 1.5076 มĉลลĉเมตร น้ĈĀนĆกมćตรฐćนมĊค่ć 12.73 , 13.29 แลą 17.05 กรĆม/ตćรćงเมตร ร้Ăย

ลąกćรดĎดซċมน้ĈทĊ่เüลć 4 นćทĊมĊค่ćร้Ăยลą 68.44 , 69.65 แลą 81.00 แลąคüćมต้ćนทćนแรงดċงมĊค่ć 3.066 , 
3.900 แลą 3.020 นĉüตĆน/ตćรćงเมตร ตćมลĈดĆบ ÿภćüąทĊ่เĀมćąÿมทĊ่ÿčดจćกกćรทดลĂงครĆ้งนĊ้คČĂ กćรเตĉมกćก

มąพร้ćüร้Ăยลą 8 ĂĆดขċ้นรĎปทĊ่ĂčณĀภĎมĉ 160 ĂงýćเซลเซĊยÿ เüลć 30 üĉนćทĊ กćรปลดปล่Ăยก๊ćซคćร์บĂนไดĂĂกไซด์

จćกกćรใช้พลĆงงćนไฟฟ้ćแลąกćรใช้น้ĈปรąปćมĊค่ć 0.3837 kgCO2/ใบ  Ăย่ćงไรก็ตćมในกćรทดลĂงครĆ้งต่Ăไปคüร

ýċกþćÿćรเคลČĂบผĉüขĂงกรąดćþทĊ่ช่üยลดกćรดĎดซċมน้Ĉ แลąเพĉ่มปรąÿĉทธĉภćพในกćรทนแรงต้ćนทćนแรงดċงมćกขċ้น 

นĂกจćกนĊ้คüรมĊกćรปรąเมĉนคćร์บĂนฟčตพรĉ้นท์ขĂงผลĉตภĆณฑ์เพĉ่มเตĉม  
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Optimum conditions for processing rice stubble and coconut milk residue into 
paper plates 

        By    Mrs. Kamonwan Rattanasopha 

                                  Mrs. Tanyathip srihajak 

ABSTRACT 

 This project aimed to find optimum conditions for processing rice stubble and coconut 
milk residue into paper plates by mixing 4, 8, and 20 percent of coconut -milk residue into rice 
stubble pulp and pressing with a hydraulic machine at 150 and 160 degrees Celsius for 20 and 30 
seconds. The CO2 gas emission was calculated using tap water and electricity throughout the rice 
stubble pulp preparation, paper forming, and paper plate compressing. After the production, the 
properties of the paper plates were analyzed, including thickness, standard weight, water 
absorption percent at 4 minutes, and tensile strength. From the experiment, it was found that 
coconut milk residue added at 4, 8, and 20 percent can be molded and get the perfect plate at 
a temperature of 160 degrees Celsius for 30 seconds. The properties of the paper plates that 
were extruded at 160 degrees Celsius for 30 seconds, adding 4, 8, and 20 percent coconut milk 
residue were as follows: Thickness values were 1.091, 1.0553, and 1.5076 millimeters; standard 
weights were 12.73, 13.29, and 17.05 grams/square meter; the water absorption percentage at 4 
minutes were 68.44, 69.65, and 81.00%; and the tensile strength were 3.066, 3.900, and 3.020 
newtons/square meter, respectively. The optimum conditions from this experiment were the 
addition of 8% coconut pulp, which was pressed at 160 degrees Celsius for 30 seconds. CO2 
emission from using electricity and tap water is 0.3 8 3 7  kgCO2/plate. However, in future 
experiments, coating materials will be studied for reducing water absorption and increasing 
efficiency in withstanding tensile force. In addition, the carbon footprint of the product should be 
further evaluated. 

 
 
 


